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01.

El proyecto se concibid para obtener la informacion necesaria para
valorar si la fabricacion de tableros de madera laminada cruzada
(CLT) en Cataluha con madera del pais es técnica y econémica-
mente viable. Para ello, se fabricd un panel prototipo bajo con-
diciones industriales reales de produccion. De esta manera, se
pudo medir el rendimiento de la transformacion y preparacion de
la madera (saneamiento, cepillado, secado), la calidad del produc-
to fabricado y sus prestaciones resistentes. A partir de los resulta-
dos técnicos y de combinarlos con la informacion econdmica 'y de
mercado de la que también se ha hecho investigacion, se han visto
los puntos fuertes y débiles sobre la posibilidad de fabricar CLT en
Catalufia con madera catalana. El proyecto analiza las tecnologias
de fabricacion de CLT, los procedimientos de disefio y la construc-
cion de edificaciones. Se visitan fabricas, centros de mecanizado
de CLT, a productores de adhesivos y fabricantes de maquinaria
industrial especializada del ambito europeo.

Los objetivos que se abordaron en el marco de este proyecto fueron:

1. Determinar las propiedades fisicas y mecanicas de la madera
del pais para conocer la calidad potencial del CLT que se
puede obtener.

2. Conocer el rendimiento de transformacién de la madera para fa-
bricar CLT: secado, aserrado, cepillado, optimizacion y encolado.

3. Fabricar paneles prototipo con madera del pais y analizar sus
propiedades de acuerdo con los estandares europeos vigentes.

4. Analizar el mercado potencial y la viabilidad de implantar las
tecnologias de fabricacion de CLT en Catalufa.

De acuerdo con estos objetivos, el proyecto consta de cuatro partes:

1. Andlisis de pérdida de rendimiento de la madera como con-
secuencia del saneado de las singularidades no aceptables
mediante tecnologia dptica automatica para la fabricacion de
madera laminada cruzada. Este estudio de rendimiento se
hace con madera de pino rojo (Pinus sylvestris) y se com-
plementa posteriormente con un estudio de rendimiento de
secado con madera de pino rojo y pino laricio (Pinus nigra).

2. Fabricacion de paneles prototipo y determinacion de sus pro-
piedades resistentes con el objetivo de tener una vision preli-
minar del potencial y de los puntos débiles de fabricar made-
ra laminada cruzada con pino rojo (Pinus sylvestris) del pais.

AN\ Generalitat de Catalunya e
Departament d’Agricultura, g F
LY/ Ramaderia, Pesca i Alimentacié

Fondo Europeo Agricola de
Desarrollo Rural:
Europa invierte en las zonas rurales

3. Caracterizacion resistente de parte del material empleado
para el estudio de rendimiento con el objetivo de conocer la
distribucion poblacional de la resistencia de los lotes estudia-
dos, asi como la resistencia caracteristica (quinto percentil).
Ademas, también se realizaron varias hipétesis sobre como
distribuir la poblacién con el fin de optimizar la resistencia
caracteristica resultante y poder asi maximizar la resistencia
mecanica de los tableros de madera laminada cruzada (CLT).

4. Estudio de mercado con el objetivo de hacer una hipdtesis del
potencial del CLT en el mercado de la construccion en el futuro.

02.

Los resultados obtenidos muestran que los puntos débiles son el
coste de la materia prima, la disponibilidad de material y el relativo
bajo rendimiento de la madera local. Los puntos fuertes son la
buena calidad resistente del material y el incremento de la deman-
da que ya se aprecia y se prevé ain mayor en un futuro inmediato.
Por lo tanto, se recomienda seguir investigando para mejorar los
puntos débiles detectados. Algunos de ellos son los sistemas de
clasificacion automatica de madera estructural que mejor se adap-
ten al proyecto o la mejora de los procesos de secado.

Desde un punto de vista cualitativo, la fabricacion industrial de pa-
neles de CLT en Catalufia es tecnolégicamente viable. En cuanto
a las caracteristicas resistentes del material y los procesos de
encolado, no existe ninguna razén para descartar la posibilidad
de fabricar este material con madera local. Ahora bien, hay que
tener en cuenta que es necesario alcanzar un rendimiento de
transformacion equiparable al del resto de las factorias existentes
en Europa para producir paneles econdmicamente competitivos.
Para conseguirlo, hay que disponer de suficiente madera asequi-
ble y con una cantidad de singularidades reducida que provenga
de bosques gestionados para obtener madera de calidad.

Aserrado de madera. Fotografia: Grupo Operativo.
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Esquema del ensayo. Fuente: elaboracion propia del Grupo Operativo.
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